URRER.

CODIGO:

2016

LINEA:

URREA

FAMILIA:

REGADERAS

DESCRIPCION:

’

REGADERA DE TELEFONO

NORMAS

FICHA TECNICA

NORMATIVIDAD

NOM-008-CONAGUA-1998 "REGADERAS EMPLEADAS EN EL ASEO CORPORAL - ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA"

RESIDENCIAL

DIBUJO TECNICO
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CERTIFICACION

SI

MATERIALES DE FABRICACION

Parte Material Parte Material
SOPORTE REGADERA ABS REGADERA DE MANO ABS
BARRA LATON MANGUERA pPVvC
SOPORTE ABS ALIMENTADOR LATON
DIMENSIONES: COLOCACION:
MEDIDA DE LA ZONA A 2455 mm INSTALACION DEL TUBO AL MURO POR MEDIO DE TAQUETESY
MEDIDA DE LA ZONA B 120 x 80 mm TORNILLOS, CONEXIONES DE LA MANGUERA, ALIMENTADOR Y
REGADERA CON ROSCA DE 1/2"-14 NPS.
MEDIDA DE LA ZONA C 182,5 mm
MEDIDA DE LA ZONA D 660,0 mm
MEDIDA DE LA ZONA E 58,0 mm
LARGO DE LA MANGUERA 1500 mm FUNCIONAMIENTO:
PESO DEL PRODUCTO (KGS) 1,38 CLASIFICACION: BAJA Y MEDIA PRESION.

ACABADOS:

PRESION DE TRABAJO DE 0,2 KG/CM? A 3,0 KG/CM?.

10 ANOS DE GARANTIA EN ACABADO CROMO, Y 2 ANOS EN OTRO
ACABADO.

CODIGO TERMINADO BARRA MURAL AJUSTABLE EN ALTURA Y DIRECCION DE FLUJO EN
2016 CROMO REGADERA DE MANO.
RECO DACIO GASTO
ANTES DE CONECTAR LA REGADERA A LA ALIMENTACION DEL AGUA
ASEGURESE DE PURGAR LAS LINEAS PARA EVITAR FILTRACIONES
DE IMPUREZAS QUE PUEDAN DANAR EL FUNCIONAMIENTO. DAR 9.00 /
LIMPIEZA PERIODICA A LA TAPA PASANDO UN TRAPO SUAVE 8.00 <
ELIMINANDO LA ACUMULACION DE SARRO, NUNCA UTILIZAR SILICON 7.00 / S
PARA LA INSTALACION DEL PRODUCTO. 6.00 / :
5.00 / =
PARA LA LIMPIEZA USAR SIEMPRE UNA TELA SUAVE HUMEDA 'Y 3.00 /
LUEGO SECAR. NUNCA UTILIZAR ARTICULOS CORTANTES, FIBRAS, 2.00 (
LIJAS, DETERGENTES, SOLVENTES NI POLVOS ABRASIVOS, NO 1.00
DEJAR EL PRODUCTO SIN LIMPIAR POR PERIODOS LARGOS DE 0.00 . . .
TIEMPO. 0.00 2.00 4.00 6.00 8.00
“GARANTIA DE POR VIDA” CONTRA CUALQUIER DEFECTO DE
FABRICACION Y EN CASO DE PRESENTAR ALGUN PROBLEMA DE Presion Gasto
ESTA NATURALEZA EL PRODUCTO SERA REEMPLAZADO SIN COSTO 0.20 1.38
AL COMPRADOR. La garantia de por vida hace referencia a defectos de 1.00 3.78
manufactura es decir omision de maquinados, grietas, fisuras o fallas de 3.00 6.40
soldadura, plastico quebradizo o uniones defectuosas. 6.00 8.56




